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Spre i zdube 1 
Schutzanspruche : 



1. Spreiz- und Ausknlckdibel aus Kunststoff mit einem 
massiven DiibelfuB mit aodalem Durchgangsloch zum 
Kelbsteinschneiden eines Gevindes, mit einem ge- 
schlossenen Diibelhals und mit einem aufspreizba- 
ren , zvischen DiibelfuB und Dubelhals liegenden 
Diibelschaft, der eine mit Langsschlitzen versehene 
Hiilse mit angef ormten, auBen umlauf enden Stiitz- 
rippen aufweist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schafthiilse als diinn- 
vandiger aufbrechbarer Mantel (3*0 ausgebildet 
ist, dafl die umlauf enden Stutzrippen als links- 
gangige Schraubenwendel (40) ausgebildet sind, die 
die Spreizelemente bilden und durch den diinnen 
Mantel (3*0 beim Einsetzen in das Bohrloch in ih- 
rer Lage gehalten werden und die am Ubergang zum 
DiibelfuB (12) eine umlaufende Gelenknut (32) auf- 



2. Diibel nach Anspruch 1, dadurch g e - 

kennzeic'hnet , daB die Schraubenwen- 
del (uc) <j.".d der diinne Mantel (3<0 einen axial und 
radial federncen Diibelschaft bilden. 
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veisen. 



Diibel nach den Ansprvichen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daBder Querschnitt 
der Schraubenwendel (40) parallel ograaoif ormig, 
trapezformig, e ^ezahnf broig oder dreieckig ist. 

Diibel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Schraubenvendel 
(40) eine nach auBen vorstehende schmale Eippe (44) 
aufweist- 

Dubel nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rippe (44) an 
dem dem Diibelhals (10) zugevandten Rand der im Quer- 
schnitt t rape zrormi gen Schraubenvendel (14) ansetzt. 

Diibel nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rippen (44) im 
Querschnitt nach auBen verjungt ausgebildet sind und 
einen scharfk antigen Rand bilden. 

Diibel nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rippen (44) je- 
weils iiber 180 ° verlaufend uhterschiedlich gegen- 
uber der Diibelachse angestellt sind. 

DUbel nach Anspruch 7, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB die Ebenen der 
Rippen (44) an den tfbergangsst ellen etwa senkrecht 

aufeinandersteber.. 



Dubel nach Anspruch 1, d a d u r c h g e " 
kennzeicb.net, daB der Diibelmantel (34) 
i. Bereich der Nut (42) zwischen den Gangen der 
Schraubenwendel (40) axial verlaufende Schlitze (48) 
aufweist. 

Dubel nach einem der Ansprvicbe 1 bis 9, d a - 
d u r c b g e k e n n z e i e h n e t , dafi der 
Dvibelschaft eine mehrgangige Schraubenwendel auf- 
weist. 

Dubel nach einem der Anspriiche 1 bis 10, d a - 
durch gekennzeichnet daB am 

Diibelhals (10) Drehsicherungsrippen (18) angebracht 
sind- 



Spre i zdubel 

Die Erfindung bezi-ht sich auf einen Spreizdubel 
der itn Oberbegriff des Ansprochs i angegebenen 

Gattung. Ein Spreizdubel dieser Bauart. der sowohl als 
Aufspreizdubel im Vollbaustoff als auch als Knickdubel 
im Hohlbaustoff anwendbar ist. ist in der DE-PS 22 54 602 
bekannt. Derartige Al 1 zweckdubei werden zwei- oder mehr- 
teilig verwendet und es ist ebenfalls bekannt. durch 
eine Sp i ra 1 te i 1 ung die Schraubenf uhrung zu verbessern. 
Bekannt sind auch DQbel . an denen spi r 1 f 6rmige , 
schuppenartige Erhohungen angebracht sind. 

Alle bisher bekannten Dubel haben den Machteil. daB 
sie beim Einsatz in Le i chtbaustof f en beim Eindrehen 
oder Einschlagen eines Spre i zkOrpers (Nagel, Holz- 
schrauben) einen sehr groBen Druck auf die Bohrloch- 
wandung langs des Dubelkbrpers ausuben. Die meisten 
bekannten Le ichtbaustof f e wie Gasbeton u.s.w. halten 
diesem Spreizdruck nicht stan^ und es wird ihre Zell- 
struktur durch Zusammendrucken zerstort. was eine 
sichere Befestigung aussch 1 ielit . 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde. einen 
gattungsgemaBen Spreizdubel derart zu verbessern. daB 
er der heutigen Le i ch tbauwe i se besonders Rechnung tragt 
und auch in weichem und porosen. Mauerwerk eine sichere 
Befestigung gewahr 1 e i stet . wobei jedoch die sichere 
Festlegung in Vo 1 lma ter i a 1 . be i sp i e 1 swe i se in Beton . 
nicht beeintrachtigt wird. 
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Gelbst wird die gestellte Aufgabe durch die im 
Kennze ichnungste i 1 des Anspruchs 1 ange- 

gebenen Herkmale. 

Erf i ndungsgemSB wird demgemaB ein Spreizdiibel aus 
Kunststoff vorgesch lagen. dessen Spreizteil zwischen 
DiibelfuB und Hals gewindeartig aufgeteilt ist, wobei 
die G3nge vorzugsweise in der Art eines F lach-Trapez- 
Sagegewindes oder dergleichen gestaltet sind. Ein 
wesentliches Merkmal der Erfindung besteht darin, daB 
die liicke bzw. die Gewindenut zwischen den Gewinde- 
g jngen mdglichst groB ist, so daB in diesen Lucken 
kaum ein Spreizdruck entstehen kann und auch keine 
Zerstorung des Wandmater i a 1 s . Die erf i ndung sgemaBe 
Ausbildung des Dubels ermdglicht auBerdem eine axiale 
Stauchung in zu kurz bemessenen Dube 1 1 dene rn , jedoch 
auch eine Ausknickur.g des Dube 1 mante 1 s . wenn dieser 
Diibel in einen Hohlraum eingefuhrt wird. so daB sich 
durch radiales Ausknicken bzw. eine V^rknotung ein 
fester Halt ergibt, wie er bei Knickdiibeln bekannter 
Gattung (iblich ist. 

Durch die Erfindung wird der V^rteil erlangt. daB mit 
einem Diibel Bef estigungen in alien vorkommenden Ma- 
terialien vorgenommen werden konnen, wodurch die Lager 
haltung vereinfacht und auf verschiedene Dubeldurch- 
messer beschrankt werden kann. 

Ausgesta 1 tungen der Erfindung ergeben sich aus den 
Unteranspriichen . 



Nachstehend wird ein Aus f iihrung sbe i sp i e 1 der 
Erfindung anhand der Zeichnung beschrieben. In 
der Zeichnung zeigen: 

Pig. i eine Se i tenans icht eines erfindungs- 

gemaft ausgebi Ideten Spre i zdube I s , 

Fig. la eine axiale Ansicht des Oubels nach 
Fig. 1 von der OGbe 1 f uBse i te her be- 
trachtet ; 

Fig. 1b eine axiale Ansicht des Diibels nach 
Fig. 1 von der Oube 1 kopf se i te her 
betrachtet ; 

Fig. 2 einen Axialschnitt des in Fig. 1 
dargestel 1 ten Oubels; 

Pig. 3 eine schematische Darstellung einer 

Dubelmontage mit Spreizung im Vollbau- 
stof f ; 

Fig. 4 eine schematische Darstellung des Diibels 

nach Fig. 1 und 2 in der Montage in Voll- 
baustoff bei zu kurzem Dubelloch mit 
gestauchtem Oube 1 korpe r ; 



Fig. 5 



eine schematische Ansicht des Diibels nach 
Fig. 1 bei der Durchsteckmontage ; 



eine schemat i sche Darstellung des 
Diibels bei der Montage in Hohlbau- 
stoffcn mi t Spreizung bzw. Yerknotung 
des bubelkdrpers . 



Oer in der Zeichnung dargestellte Dubel weist einen 
OObelnais 10. einen DiibelfuB \? und einen zwischen 
DiibelfuB und Diibelhals befindlichen spreizbaren DObel- 
korper 14 auf. 

Der Dubelhals 10 weist eine geschlossene Hulse 16 
au f die auBenseitig der Oreh s i cherung dienende. 
sich axial ncch dem Dubelkdrper 14 hin verjungende 
Rippen 18 auf. von denen - wie aus Fig. lb erstchtlich 
vier im gleichen Wi nkel abstand von 90° zueinander an- 
geordnet sind. Zwischen den Rippen 18 sind am oberen 
Ende der gesch 1 ossenen Hulse. 16 radial nach auBen 
vorstehende F 1 an sch 1 a ppen 20 angeformt. die ein Kreuz 
bilden und sich bei der Ourchsteckmontage (Fig. 5) 
nach oben unlegen kOnnen . Der Dubelhals 10 weist em 
Schraubeneinsatzloch 22 ait einem ve rha 1 tn i smaB ig 
groBen Durchmesser auf. so daB eine paBgerechte 
Schraube .it ihrem Schaft h i ndurchtreten kann. ohne 
eine Spre i zw i rkung auszuiiben. 

Der DiibelfuB 12 besteht aus einer ge sch 1 os senen Hiilse 
mit axUlem Loch, in das sich eine paBgerechte Ho 1 z - 
schraube ein Gewinde einschneiden kann. Dieses Loch 




- 8 - 



besteht gemaB dem Aus f iihrungsbe i sp i e i aus einem 
im Querschnitt kreuz form i gen Einsatzloeh 26 (Fig. la), 
wodurch ein konzentr i sches axiales Fuhrungsloch 28 
gebildet wird. Der OiibelfuB 12 weist ein konisch ge- 
formtes Einsatzende 30 auf . mit dem er in das Bohr- 
loch eindringt. Eine umlaufende Ringnut 32 befindet 
sich ?m Obergang zwischen OiibelfuB 12 und Oubelkorper 
14, nd diese Ringnut wirkt als Gelenk. damit sich 
die Segmente des OiibelkOrpers bei Einbau in Hohlstein 
Oder Hohlkbrpern frei nach auG n ausspreizen konnen, 
ohne den OiibelfuB aufzureiBen. 

Der Oubelkorper 14. der die wesentlichen Erfindungs- 
merkmale beinhaltet. besteht aus einem inneren dunnen 
Dubelmantel 34. der einen zy 1 indri schen Spreizkanal 
36 jmschlieBt, der uber eine konische Erweiterung 38 
in das Einsatzloeh 22 ubergeht und einen Ourchmesser 
aufweist, der kleiner ist als der Spreizteil der r iB- 
gerechten Spre i zsch raube . Oieser Dubelmantel 34 tr3gt 
integral geformt auf seiner AuBenseite eine Schraub- 
wendel 40. die - wie aus Fig. 1 ersichtlich ist - die 
Form eines 1 i nksgang igen Gewindes aufweist. De* Quer- 
schnitt dieser Schraubwende 1 40 ist - wie aus Fig. 2 
ersichtlich - para 1 1 e 1 og rammf orm ig . er kann jedoch 
auch rhombisch, t ra ~ez f brm i g odor in Form eines un- 
regelmaBigen Vieretks gestaltet sein. Zwischen den 
Schraubwendeln verlauft auBerhalb des Diibelmantels 34 
eine wende 1 f orm i ge Nut 42. die wiederum vorzugsweise 
einen pa ra 1 1 o ! oc rammf brm i gen Querschnitt besitzt. Auf 
der Auftense::-.- Sc hraubwende 1 40 sind an dem dem 
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Diibelhals 10 zugewandten Rend flache Rippen oder 
Schuppen 44 bzw. 46 angeformt. Diese Schuppen ver- 
laufen jeweils uber 180° mit einem sich verandernden 
Anstel Iwinkel gegeniiber der Achse. so daB an den Ober- 
gangsstel len , wie insbesondere aus Fig. 1 ersichtlich 
ist, die Rippen oder Schuppen 46 und 44 Sprungstel len 
aufweisen. wobei die Ebenen der Rippen jder Schuppen 
an den Obergangsste 1 len etwa senkrecht aufeinander- 
<;tehen . 

Der Dube Imantel 34 weist zwischen den einzelnen Gangen 
der Schraubwendel 40 axiale Schlitze 48 auf , die die 
Deformation des Dubels erleichtern. 

Der Diibel wirkt als Spreizdubel. wenn er in einem paB- 
gerechten Diibelloch 50 (Fig. 3) in einer Vollwand 52 
aus Beton eingefugt wird. 8eim Eindrehen einer Schraube 
56 spreizen sich die von der Wendel gebildeten Segmente 
nach auBen hin. wie dies aus Fig. 3 ersichtlich ist. 
Die Schraub. 56 grabt sich in den DiibelfuB ein und 
schneidet sich ihr Gewinde. Hierdurch erfolgt eine 
axiale Stauchung. wodurch der Spreizdruck erhoht wird. 

Die Fl ansch 1 appen 20 stiitzen sich auf der Putzschicht 
58 ab, und in diesem Bereich erfolgt ke i ne Spre i z ung 
des Oiibels. GemaB dem Aus f uhrung s be i sp i e 1 nach Fig. 3 
bis 6 ist am Mauerwerk eine Platte 62 festgelegt. Statt- 
dessen konnte durch die Schraube jeder andere Gegenstand 
befestigt werden. 



e ,l'de. AusfOhruogsbelspiel nach Fig. 4 1st das 
OObel loch 54 zu kurz geraten. Tr.tzde. kanntler 
OObel in dieses DObelloch elngeschlaoen werden. 

,r 1. der la,, ist. s.ch .of Grund der Schraub- 
/endel.nordnun, In .erb.ndun, -it de. dOnnen OObe - 
„„,tel 34 axial zu st.uchen. noch bevor die Schr.ube 
M e.ngedreht w.rd. Bel. F.ndrehen der Schrau e er- 
fo.gt dann ulederu. eine Sprelzung Innerhalb des 
Vollmaterials. 

0er erftndungsge.aBe OObel 1st - ule Fig- 5 zeigt - 
for eine Ourchsteck.ontage ge.ignet. in dlese" Fall 
"rd der OObel durch das Loch In der Platte 62 und 
^ OObel. och e.ngesetzt. und dann ..rd die c r, e 
„Utels ernes Ha...rs eingescb lagen . uobe sUh die 
Flanschlappen 20 u-lcen. so d.O der OObel auf die 
gewunschte Tiefe elngeschlagen werden kann. 

Be , de» AusfOhruogsbelspiel n.ch Fig. 6 ist der er- 
f,„dun,sge»»Oe OObe. in Hoblb.ustof f en »l"9esetzt. 
u „d uie ersicbt.Uh hat sic. d.e Schr.ube in den 
OObelfuB Ihr Ge«lnde eingeschnltt.n und d Wendel,. ^ 
sl „d nacb auoen geknickt und haben slch ° 
daO eine feste axla.e Yerspannung an de« Hoh.baustoff 
gewahrlelstet ist. 

Zusatz.ich zu den dargeste. Iter ^Y^^. 
k6 „„en auch para.le. zur Steigung ver.aufende chr.9- 
,„t.ltt. unterbrochene Plppen .. AuOendur .es e 
der Gewinde-ende. rechts Oder links Oder be.dse.t.g 




angebracht werden. die nochmals eine VerstSrkung 
der Verankerung ergeben. Oer erf indungsgemaBe 
OObel virkt danach als SpreizdObel oder als Knick- 
dObel. je nach dem zur Verwendung kommenden Material, 
so dafl der DObel sowohl in festen Mauerwerk als auch 
in Hohlbaustoffen wle Hohlziegeln, Gipskarton u.s.w. 
Verwendung finden kann. 

Durch die Auftellung des Flansches in radial kreuz- 
fOrmig vorstehende Fiaoschlappen wird die Funktion 
eines KappendObels erfOllt. wobei jedoch beim Durch- 
schlagen mittels eines SpreizkOrpers . d.h. mittels 
Nagel oder Holzschraube. die FUnschlappen urn 90- um- 
gelegt werden und im Bohrloch verschwinden (Durchsteck- 
montage) . 



Zusammenf assung : 



S preizdubel 

Eln Spreizdubel aus Kusntstoff weist einen ge- 
schlossenen ODbelhals (10) und elncn geschlossenen 
DQbelfuB (12) auf. in dessen i. Querschnitt kreuz- 
fOrmigem Durchgangs loch (26) sich elne Schraube 
ein Mind, elnscbneiden kann. Der DObelkOrper (14) 
besteht aus elnea dOnnen DObelmantel (34). auf den, 
eine Schraubwendel (40) aufgefor-t 1st. I. Bereich 
de r wendelfOr.igen Nut (42) zwischen den Sehr.ub- 
wendeln (40) 1st der DQbelmantel .It Ungs-chl itzen 
Zs hen und zwar vorzugsweise I. WinkeUbstand von 
90- Auf der AuBenseite der Wendel (40) sind schuppen- 
artige Rippen (44. 46). Jewells Ober 180- verlaufend 
I t Uh Ind.rnde. Anstel Iwinkel angefor.t. Der 00*1- 
hals (10) weist kreuzartig angeordnete Flansch appen 
auf! die ualegbar sind. und auOerde* axial verlaufende 
StOtzrippen . 



(Fig. 2) 
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